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最大的能源节省源自于最高的效率

让缜密、安全成就安心

高可靠性

低噪音

节能

人性化布局

优尼可的完美 6 步质量测试系统

3D 仿真设计
优 尼 可 尔 的 产 品 设 计 是 在 实 际 使 用 条 件 下 进 行 并 完 成 。

部件加速寿命的测试
所 有 的 优 尼 可 产 品 使 用 本 部 件 都 通 过 加 速 寿 命 的 测 试 。

性 能 测 试
按 照 I S O 和 G B 标 准 进 行 完 整 的 测 试 。

模拟测试
模 拟 比 实 际 条 件 更 严 酷 的 条 件 下 测 试 机 器 的 耐 久 性 。

现场测试
成 功 进 行 完 所 有 的 程 序 测 试 后 ， 在 我 们 不 同 客 户 的 不
同 环 境 进 行 完 全 的 现 场 测 试 。

出厂测试
每 一 台 出 厂 的 压 缩 机 都 按 高 于 国 标 标 准 要 求 进 行 不 同
运 行 工 况 下 性 能 测 试 ， 保 证 出 厂 的 每 台 机 器 安 全 可 靠 。

机头的机壳特殊设计最大化降低噪音。

设计制造消音器以及低转速的离心风机参照模拟冷

却空气流动，能成功减少空气摩擦产生的噪音。

高密度的消音装置，能把噪音降到最低。

特殊设计的快速通风阀消除了卸载噪音。

优尼可新研发的大螺杆转子的主机头，通过精密磨

床加工的高精密转子最佳间隙组合，实现世界最高水

平的排气量。

马达和转子的转速始终保持同步 1:1。

大转子、低转速，根据转子效率最佳点设计。

直连驱动，无齿轮降耗损失。

高效离心风机。

节能进气阀系统。

人性化安装结构和维修简便性极大的节约维修时间，

通过可移动铰链式罩壳门板，旋转式油气桶盖，最少

化螺丝螺帽，油气桶带 O 型圈等最小化部件更换，便

拆洗的冷却器，既保证了客户的使用安全又方便维护

和保养，并且方便了机器的清洁。

06 07
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高效电机

高效节能螺杆主机

冷却系统

离心风机

节能进气阀系统

优尼可压缩机的电机按高级别要求委托专业电机厂制造，特别是对变频

电机局部特殊处理，以最强劲的动力输出，极低的运行温度和能量转换

损失，具有更充足的温度余量和极高的运行平稳性。确保了压缩机长时

间无故障运行，降低了电机跳机烧机的风险。

采用顶尖的加工设备以及全方位功能测试。我们进料检验轴的跳动控制

在 0.02mm 保证电机的振动及轴承使用寿命。选用进口 SKF 重型轴承。

由于设计的防护等级高，能更有效地防止粉尘和水进入电机，能大大延

长产品的寿命。

采用优尼可顶尖技术，独家最新设计的新螺杆转子。改进了转子之间的

密封线，容积效率最大化，通过持续优化转子型线及内部结构，精密的

制造，转子采用特殊钢材料制作而成，最大化转子强度，提供世界最高

水平的排气量和耐久性，独特的轴承排列形式排气端使用了 SKF 止推轴

承，对径向轴向的推力载荷产生一个圆套的安全系数，有效控制转子的

窜动，极大延长了主机使用寿命，先进的双唇式与轴封唇口配合的轴套

是采用轴承超精研磨加工工艺，帮助防止内外部泄漏。非人为损坏，可

以永久使用。

模仿空气流动设计的冷却系统确保了机器内部的温度，使排气温度保持稳

定。

我们经过研究设计了高温实验室，新产品在模拟比实际条件更严酷的条件

下测试，保证机器正常使用。适应性强的冷却风扇和电机使机器能在环境

温度 50℃依然稳定运行。

110KW 以上的机器冷却器进行分三体再组合设计，减少重量、维护简便

及降低维护费用。

优质材料和严格工艺，采用铝制板翅片冷却器确保冷却器耐压和散热效果。

六级电机，低噪音，高节能，风量大，冷却效果好，不容易使冷却器堵塞

等优点。

追求高效、充分发挥气量控制最大优势。

电子阀、放空阀及阀体集成式：卸载、进气、放空等功能集成在一起，卸

载、进气和放空气量可调节，并有特殊设计的快速通风阀消除了卸载噪音。

08 09

UNICOL  AIR  COMPRESSOR



10 1110

空压机节能不是只有变频器
                    还有空压机节能驱动一体机 优势一：不同工况节能 16%-42%

六大核心优势

节能图

节能说明

采用第 3 种节能方式，现场多路采集空压机温度及压力（机头温度、气罐压力、机油温度、电机温度等）和环境温度计

算客户的用气量，并自动生成起停曲线，在保证客户用气安全及用气质量的前提下，实现节能。

以 1 台 10 立方 (55KW) 空压机为例，产气占额定排气量的 70%，一年运行 4800h（以每天运行 13~14 小时计算），电

费 3RMB/ 度，每年电费约为：65.8 万 RMB

总耗能：（加载时间 70%+ 卸载时间 30%×0.45*）×55KW/h ×4800h×3RMB/ 度  = 661319RMB/ 年

其中：       空载损耗：30% 卸载时间 ×0.45×55KW/h×4800h/ 年 ×3RMB/ 度 = 106919RMB/ 年

经改造后的空压机，卸载时间约 2.65%，则每年可节约电能：2.8 万元

其中：       空载损耗：2.65% 卸载时间 0.45×55KW/h×4800h/ 年 ×3RMB/ 度 =  9443RMB

                 空载节能率 =（31363-2770）/31363×100%=  91.16%

                 1 台空压机每年节约电能 = 31363-2770= 28593RMB

                 10 台空压机每年节约电能 = 28593RMB×10 ≈ 29 万

*  空载时电流为加载时的 45%~50%

五大核心功能

核心功能一：节能

核心功能二：控制

核心功能三：驱动

核心功能四：保护

核心功能五：远程

采用第三种节能方式，现场多路采集空压机

温度及压力（机头温度、气罐压力、机油温度、

电机温度等、）和环境温度计算客户的用气

量，并自动生成起停曲线，在保证客户用气

安全及用气质量的前提下，实现节能。

专用的空压机电机驱动算法，半导体模块驱

动方式，使电机运行平稳，有效保护电机，

延长电机使用寿命。

空压机电机过温保护、缺相、过载、短路、

过流、电源、过压、欠压保护，主机带载起动、

排气过温预警、排气过温停机、主机低温

保护。

通过空压机 e 助手、空压机能耗管理平台实

时远程数据监测与分析、一键改造。

根据多路温度及压力自适应，慢速起停，降

低起动电流，独立控制冷风机，延长风机使

用寿命。
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优势二：超低运营成本

通过物料管理、数据管理、人员管理等极大的节省了交通费、通讯费、工作时间等从而提高了工作效率，降低了

运营成本。

优势三：手机端 APP 远程实时运行状况监测

优势四：电脑端平台远程实时运行状况监测与控制

优势五：安装接线简便

优势六：全面保护功能

优尼可节能率先开发出空压机 e 助手 APP，与空压机无缝对接，实

现保养时限提醒、故障预警、能耗的管理、一键改造等功能的数据

管理。

通过空压机能耗管理平台，可实现多台空压机联控，实时监测空压机机器状态、系统状态、健康状态，并通过短

信及时反馈给用户。

集空压机驱动、控制、保护电路于一体，免安装接触器，使安装更简单、快捷，减少大量接线工作及物料的采购，

售后服务更方便。

多种电机保护功能，如：过温、缺相、过压、欠压、过载、短路、过流、排气过温预警、排气过温停机、自动加载卸载、

以及空压机常见故障检测功能，确保一体机和电机在故障和误操作时不易损坏。

节能驱动一体机 传统方式

客户见证

客户见证一

客户见证二

客户见证三

客户见证四

江苏扬州高邮市元件加工厂，使用 1 台 22KW 空压机，经测试仪

测试，平均空载率达到 60%，每天空载耗电 52.8 度，每年多用

电 15840 度，每年多用电费为 12672RMB。

在引进 Mg2C 空压机节能驱动一体机后挂表运行 6 天，耗电 411

度，6 天节约 254 度，按一年 300 个工作日计算可节约 12700 度，

每年节约电费 10160RMB。

宝健（中国）日用品有限公司两台 22KW 空压机使用星三角起

动，每天耗电量在 300-350 度，同样的工况下，使用空压机节能

驱动一体机改造以后，耗电量在 200-248 度，每日节约 50-100

度电，按 3RMB/ 度电，每日节约 44RMB—88RMB，按平均节约

60RMB/ 天计算，一个月节约电费约 1800RMB，一年节约电费约

21600RMB。

捷安特公司空压机节能改造，一台 75kw 空压机，经测算，空

载率大概在 40%，平均每小时加载 36 分钟，卸载 24 分钟，按

1 度电 3RMB，每天工作 24 小时，一年 300 天计算，费用大概

是 384190RMB，改用空压机节能驱动一体机后，一年的费用是

331943RMB，节省电费 52247RMB。

燕东微电子公司空压机节能改造，1 台 110kw 空压机，经仪器测算，

每小时加载 42 分钟，卸载 18 分钟，卸载率在 30%，每天工作

12 小时，一年 300 天的工作量，一年的耗电量是 330480 度，按

每度电 3RMB 计算，那么一年的电费为 290823RMB；用空压机

节能驱动一体机改造后，一天可节省 88 度，一年可节省 26400 度，

节省的费用是 23232RMB。
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14 15

技术参数
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SLB 系列皮带节能式螺杆压缩机

SLW 系列水冷节能式螺杆压缩机

SLD 系列直联节能式螺杆压缩机

技术参数
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变转速驱动：降低能耗

5 年期的寿命费用总比较

变频空压机工作原理

节能是变频空压机的最大优点一尤其是用户用气量波动范围较大时，使得变频空压机的节能优势更为明显。

空压机能耗成本占到其周期运行成本的 60% 以上，生产压缩空气的费用大约占工厂全部电费的 40% 以上。大部分生产

环境的空气需求在每天的不同时间、每星期的不同日期或每年的不同月份都有 40-80% 剧烈波动。变频空压机提供的压

缩空气可以精确地满足用户的空气需求。当用户的用气量降低时，排气量降低，同时能耗降低。

变频的关键特征：通过减少卸载能耗，将空压机的能耗降到最低。

变频空压机组以用户端系统压力作为控制对象，由变频器、压力传感器、变频电机组成闭环控制系统，变须工作压力值

可由操作面板直接设置，系统压力由传感器进行检测，转换成 4-20m 八 A 电流信号反馈到控制器，控制器通过 PD 运

算与系统设定变频工作压力值进行比较计算，从而控制变频器输出频率，改变主电机的转速，保证产气量与工厂需求量

精确匹配，达到恒压供气和节能的目的。

通过恒压控制，以必要的压力提供所必需的空气量

高性能的矢量控制

可选配工 / 变频切换功能

可以进行压力变动范围上下 0.01MPa 以下的高精

度的恒压控制，从而有效地为机器使用压力提供

所必要的最合适的空气量。而且，设定压力的精

度为 0.01MPa，精度设定实现最大程度的节能。

真正电流矢量控制变频器；低频起动力矩大，运行电流小。

变频器具有休眠功能，当用气量小时，可以休眠，自动唤

醒功能，没有长时间下限频率运行的过程，达到最大限度

的节能。

优尼可尔采用矢量控制技术，从而使得机组可以在极其宽

广的转速范围内确保在电机升温最小的条件下得到合适的

扭矩去平稳地驱动空压机运转。矢量控制技术将定子电流

含有的励磁和转矩两个矢量分离，分别进行控制，然后合

成并转换成变频器参数的控制信号，实现对电磁转矩的有

效控制。即使在低速工况下也能保持电机在较低温度下运

行。

18.5KW 及以上内置直流电流电抗器极大的抑制了射频干扰

和谐波干扰。为用户提供多保护功能 ( 电压、电流、温度、

对地、短路等保护 )。

普通变频空压机配置有备用的工频启动器，以预防

万一变频器发生故障时切换工频运行机器，保证生

产不受影响。

变频软启动，没有峰值电流

变频软启动消除了启动时的波峰电流，避免了

电网冲击。通过逐级转速调节避免电流冲击

提高灵活性。

设备成本 维护成本

消耗成本

设备成本

V系列能耗节省
维护成本

消耗成本

设备购置费用

维护费用

电能消耗

电能消耗

V系列能耗节省

设备购置费用

维护费用
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技术参数

V 系列全变频螺杆压缩机
两级压缩螺杆式空气压缩机—永磁变频
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节能 - 两级压缩空压机终身价值传递

螺杆压缩机两级压缩节能分析

◎ 空气经过一级压缩后，通过强化喷油冷却，降低二级吸气温度，空气进

行等压压缩，降低压缩功。

◎ 两级压缩采用等压比来设定级间压力，故每级压缩比都要比单级压缩比

降低很多，转子之间的回流泄漏量大大降低了，容积效率和绝热效率得到了

大大提高，相应的提升了压缩的产气量。

◎在相同的功率下两级压缩比单级压缩产气量高达 15%，可以实现多达

15% 的节能效果。

高效机头

两级压缩过程

两级压缩节能案例

主机采用大转子、低转速设计，内含两个独立压缩单元。

转子采用最新设计的转子 UV 专利型线，经过二十余道工序的精加

工，保证了转子型线的精确度、可靠性和有效性。

将一级压缩转子和二级压缩转子组合在一个机壳内，并分别通过

斜齿轮直接转动，使每级转子都能获得最佳线速度，压缩传递效

率最高。

每级压缩的压缩比精确设计降低了轴承和齿轮负荷，延长了主机

寿命。

荣获专利的油润滑系统，将压缩腔和轴承供油独立分开，压缩腔

采用普通清洁度润滑油，轴承部分采用高清洁度润滑油，确保轴

承高可靠性。

每级压缩比小，泄露更小，容积效率高。

相同功率下由两个机头承担负荷，轴承受力小，寿命更长。

自然空气通过空气过滤器进入第一级压缩，在压缩腔与少量润滑

油混合，同时将混合气体压缩到级间压力。压缩后的气体进入冷

却通道，与大量油雾接触，从而大大降低了温度。降温后的压缩

气体进入第二级转子，进行二次压缩，被压缩到最终排气压力。

最后通过排气法兰排出压缩机，完成整个压缩过程。

单级压缩空压机 250KW 机型在满负载的状态下每小时运行电费约

为 200RMB，年运行 8000 小时电费约为 160 万 RMB。

与单级压机相比较，采用两级压缩空压机可降低 10% 以上的电力

消耗。采用两级压缩每年将节省 16 万 RMB。

一级主机

二级主机

P0

t0 t1
P1

P2 P1

t3 t2
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优质高效电机

布局结构

断油与排气组合阀

油气分离器芯下沉式安装结构

级间喷油雾冷却设计

优尼可空压机配置的电机按高级别要求委托专业电机厂制造，特别是对变频

电机和高原电机进行了局部特殊处理，每台电机在出厂前都经过严格测试。

四级电机具有低转速，高可靠的特点。电机搭载的是重型 SKF 进口轴承，两

端轴承外壳处，增设了润滑脂加注口，方便维护保养，充分体现了设计的人

性化。IP55 防护等级，能有效地防止粉尘和水份进入电机，延长了电机的使

用寿命。

冷热室分离，整机散热效果更好，确保所有的零部件在冷室工作，寿命延长

得到了最大的保证。

荣获国家专利的合理布局，将机械、电气融为一体，机器在现场无需专用的

基础，搬运、安装极其方便。机器内空间分为冷热室，互不影响，加大空压

机内部空间，科学的内部空气循环，确保零部件充分冷却，延长了使用寿命。

为降低机器的噪音，设计了全封闭的可拆卸机箱，内附优质阻燃隔音海绵，

让您在考虑安置空压机时具有更大的灵活性。不仅符合环保要求，而且方便

机器的清洁。

确保大型机器负载启动，降低对电网的冲击，延长电机寿命。

解决了吐油和在低温环境下启动失败的问题，这种组合结构简单，联接方便，

稳定可靠。

后冷却器与气水分离器组装在一起，省略了中间连接管路，节省空间，避免

泄露，减少安装成本。

冷却器与气水分离器之间的流程更短，气体流向更合理，提高气水分离效率。

级间润滑油立体喷射接近雾化。

冷却效率高，润滑均匀，大大降低消耗功率。

省却中间冷却器，减少压力损耗，降低维护成本。

技术参数

双级螺杆压缩机
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SLM 系列永磁变频螺杆空压机

为 您 节 省 电 费

4 2 %

一体轴式结构永磁电机：运行稳定

高效永磁电机变频控制

高效永磁电机直连结无轴承

内嵌式一体轴直连结构

永磁电机与压缩机主机采用内嵌式一体轴直联结构。

无皮带和齿轮产生的机械损耗，彻底削减了机械损耗，结

构更加紧凑。

永磁（PM）电机没有电机轴承，清除了电机轴承故障点，

传动效率 100%。

永磁电机采用高效能钕铁硼永磁体 120 度不失磁使用寿命

长。定子线圈采用变频器专用耐电晕漆包线，绝缘性能卓越，

使用寿命更长。

变频控制可以根据所需空气量调整转数。与不能进行转数

控制的非变频机相比节能效果越明显。

装备了高效永磁（PM）电机与通用的变频机相比节能约

6-7%。尤其在低负载区域，出众的控制范围及结构，发

挥出明显的节能优势。

可以在宽范围内发挥最高能效的永磁（PM）变频空压机和

普通工频空压机相比节能约 42%
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可以省多少？

变频机通过以下几点降低能耗

永磁变频机 & 普通变频机年节约费用

生产压缩空气的能耗可能超过企业总能耗的 40% 可显著降低能耗。VS( 变转速驱动 ) 压缩机可以

根据实际用气量来调节产气量，从而减少额外 25-44% 的能耗。

消除从满载到卸载的低效转换过程。

永磁 PM 电机与其他厂家生产的普通变频机相比节能 6-7%。

内嵌式一体轴直连结构。

避免卸载功耗。

维护管网压力带在 0.01MPa 以内。

降低平均工作压力。

减少系统泄漏。

软启动特性增加了电机电流平衡避免了电流冲击。

提供 4 至 13ba 压力的自由选择，可最大程度降低能耗。
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技术参数

SLM 系列永磁变频螺杆压缩机

低压螺杆空压机的设计方案

高效节能螺杆主机

专利技术的结构布局

你的设备仅需 0.5Mpa、0.4Mpa 以下的压缩空气，我们的节能系列产品低压螺杆压缩机是您最佳的选择！选用 0.5Mpa、

0.4Mpa 低压螺杆压缩机比选用 0.7-0.8Mpa 螺杆压缩机节省 30% 以上的电力！

如果您购买 0.7Mpa 的机器，而实际使用压力 0.5Mpa 的话，它的工作过程通常是这样的：螺杆主机先将空气压缩到

0.7Mpa，再通过减压阀等途径将压力减到 0.5Mpa 使用。也就是说，您使用的是 0.5Mpa 压力，您承受的是 0.7Mpa 的功耗。

如果您的使用压力是 0.4Mpa，则您花的冤枉钱将更多。

优尼可低压螺杆空压机其主机采用定制螺杆主机，作为螺杆机头制造的大型企业，产品以其精良独特的设计，精密的制

造为全世界所肯定，并久经市场的考验，主机的设计使用寿命大于 30 万小时。

主机排气端采用成对的圆柱轴承，通过线接触承受均布载荷，极大地延长了主机的寿命，并且使用 SKF 最高等级轴承。

主机轴承处设计的冷却剂贮槽，避免了启动瞬间的干摩擦，进一步延长了轴承寿命。

◎主机采用三道密封，并且在轴伸处设计了带回油孔的轴封 100% 防止了润滑油的渗漏。

◎独特的不对称型线一实现功率、扭矩和密封最优化。

冷热室分离，整机散热效果更好，确保所有的零部件在冷室工作，寿命延长得到了最大的保证。

荣获国家专利的合理布局，将机械、电气融为一体，机器在现场无需专用的基础，搬运、安装极其方便。

低噪音设计，全封闭的可拆卸机箱，内附优质阻燃隔音海绵，让您在考虑安置空压机时具有更大的灵活性。

低压螺杆式空气压缩机—永磁变频
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优质高效电机

人性化布局

低压螺杆压缩机

EPC 智能控制系统

启动与运行

优尼可空压机配置的电机按高级别要求委托专业电机厂制造，每台电机在出厂前都经过严格测试。

四级电机具有低转速，高可靠的特点。

电机搭载的是重型 SKF 进口轴承，两端轴承外壳处，增设了润滑脂加注口，方便维护保养，充分体现了设计的人性化。

IP55 防护等级，能有效地防止粉尘和水份进入电机，延长了电机的使用寿命。

人性化安装结构和维修简便性极大的节约维修时间，通过可移动铰链式罩壳门板，旋转式油气桶盖，最少化螺丝帽，油

气桶带 O 型圈等最小化部件更换，便拆洗的冷却器，既保证了客户的使用安全又方便维护和保养，并且方便了机器的清洁。

纺织、水泥、化纤、建材、玻璃行业所需要的压缩空气工作压力为 3.5-4.5bar，采用 7-8bar 的空压机加装压阀来做到，

这种空压机极大的能源浪费。

独立设计主机，内压比保证最佳比功率，降压排气压阻，效果更高。

取代排气压力 7-8bar 的空压机节能 30% 以上。

采用油泵强制润滑，确保在极低的排气压力下具有足够的喷油量，保持最佳的油气混合比。

电机和主机 1：1 直连，采用大转子、低转速。保证机器的高性能。

加大油气分离设备，保证出口含油量≤ 3ppm。

油冷却器散热面积加大 30% 以上，保证夏天正常运行，不超温。

优尼可空压机配备 EPC 智能控制系统，保障机器全自动智能化运行，通过对排气压力、温度等现场数据进行检测，进气

阀排气压力控制在所预置的压力上下限之间，从而输出一个稳定的的压力。当长时间不用气时，系统自动停机，恢复用

气又可再次启动，既可输出一个稳定的压力又达到了节能的效果，同时在运行过程中可对各种现场故障迅速诊断，最大

限度地保证空压机的可靠运行，提高了使用寿命。

图中显示的是几种启动方式的比较，可以看出变频机是缓慢

地加速启动，比软启动更加平稳，完全避免了电流峰值。在

启动运行至额定压力后变频运行，通过压力检测进行无级变

速跟踪产气，在保持压力不变的状况下输出客户需要的气量，

杜绝了固定转速空压机加卸载控制所多消耗的浪费现像。

恒压省电

成本比较

图中显示的是普通空压机与变频空压机运行中的压力比较，普通

空压机一直在够用压力与高于 1.5Kg 压力之间频繁加载卸载，这

比变频控制一直稳压在够用压力状态下要多付出 1.5Kg 压力差所

带来的 10.5 ﹪电耗，（每上升 1Kg 要多耗电 7 ﹪），而且在卸载

时零供气待机会多消耗 45 ﹪的空载电能，所以恒压供气不仅非常

省电，而且免除加卸载控制使机组寿命减短和压力不稳定给企业

生产带来的不良因素。

SLQ 系列低压螺杆压缩机能在稳定排气压力的原则下，精确地根据

使用气量的变化改变空压机主电机的转速：使空压机只输出所需要

的气量，同时也只消耗输出这些压缩空气所必须的能量从而达到了

节约能源的目的，所节约的能源费用将远远超过空压机本身的价格。

技术参数

SLQ 系列低压螺杆压缩机
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UNWX 系列

涡旋式空气压缩机

1.6MPa 中压涡旋机

技术参数

一体机中压系列

激光切割、工业机器人、工业自动生产线、食品包装、医疗制药、汽保汽修、玻璃机械、木工机械、包装机械等。

涡旋式空压机工作原理

涡旋空气压缩机是由两个双函数方程式型线的动、静涡旋盘相互啮合而成。在吸气、

压缩、排气工作过程中，静盘固定在机架上，动盘由偏心轴驱动并由防自转机构制约，

围绕静盘基圆中心，作很小半径的平面转动。气体通过空气滤芯吸入静盘外围，随着

偏心轴旋转，气体在动静盘啮合所组成的若干对月牙形压缩腔内被逐步压缩，然后由

静盘中心部位的轴心孔连续排出。

技术参数

常规机系列

可靠 精巧

安静 耐用

节能 环保

仅动盘运动，震动小，稳定性高。 体积小，排气量大，能效比高。

动、静盘不直接接触，气流平稳速度低。 整机无易损件，机器寿命长。

能耗低，节电。 噪声低、含油量低，维护保养工作量少。
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原理图

涡旋式、螺杆式、活塞式空压机性能对比曲线
涡旋机性能特点
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应 用 领 域 汽车制造、采矿业、工厂维护、电子行业、管道服务、发电厂、铁路、造纸厂等行业。

34 35

技术参数

SLDY 系列电动机驱动移动压缩机

SLCY 系列柴油机驱动移动螺杆压缩机
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100% 无油螺杆空气压缩机

德国原装进口 EcoTec 无油转换器的原理简介

Ecotec 无油转换器的化学反应

应用范围

技术参数
Ecotec 无油转换器的使用优势

高效率的喷油螺杆压缩机与 Ecotec 无油转换器的组合可以实现以下优势

德国 Bauer gmbh 最新专利 Rctorcomp 产品。100% 原装德国核心科技

动力。在物理一化学反应中， Ecotec 原理采用一种特殊的催化反应来

转换空气中存在的油和微量气体的化合物。

所有的碳氢化合物还有一氩化碳都在 Ecotec 无油转换器中被消除了。

最终的压缩空气是绝对不含油的，其油 / 碳氢化合物的含量≤ 0.01mg/

m3，而且可以无任何限制地在所有需要使用无油的压缩空气的行业中使

用。

这种处理过程不仅仅有利于环境保护，而且其超过 15000 小时的超长使

用寿命也最为经济。因为全部的废弃物都被清除了，所以存在大幅降低

成本的潜在可能。

绝对无油的压缩空气，油 / 碳氢化合物

含量≤ 0.01mg/m3

运行完全可靠，因为 Ecotec 无油转换器

不受以下因素影响

进气的油含量

工作温度

环境空气湿度

无油的冷凝物

低能耗

15000 小时运转 --- 永远不变的效果

高效环保

高经济效益、低成本

无维护问题

完全清除废弃物，降低相关费用

催化反应

CnH（2n+2） O2 CO2 H2O

1、压缩机

3、Eco Tec 无油转换器

5、无油压缩空气

2、空气 / 空气热交换器

4、干燥机

6、纯净水（冷凝物）

压缩机空气站

呼吸气体 治金

PET 吹瓶机 机械工程

食品及饮料工业 塑料

制药工业 化工

充气行业 工业气体

制奶业 烟草制造业

半导体工业 纺织工业

型号 流量（7bar 时） 流量 进气口尺寸 重量 长 宽 高 安装功率 运行耗能 电源
（Nm3/min） （bar） （kg） （mm） （mm） （mm） （kw） kwh/m3 （v）

ETC-SV04-7 0.4 16 Ermrto15mm 37 280 170 1500 1.5 0.01 230
ETC-SV1-7 1 16 Ermrto18mm 100 750 455 1389 1.2 0.01 230
ETC-SV2-7 2 16 Ermrto28mm 150 750 455 1585 2.5 0.01 230
ETC-SV5-7 5 16 Ermrto35mm 345 930 610 1742 5 0.01 400
ETC-SV7-7 7 16 Ermrto42mm 570 1110 610 1742 5 0.01 400

ETC-SV10-7 10 16 Ermrto42mm 670 1514 707 1972 10 0.007 400
ETC-SV15-7 15 16 DN50 1180 1514 707 1972 10 0.007 400
ETC-SV20-7 20 16 DN65

此部分参数暂未公布，根据实际要求最终确认

21 0.007 400
ETC-SV30-7 30 16 DN65 21 0.007 400
ETC-SV40-7 40 16 DN80 28 0.005 400
ETC-SV50-7 50 16 DN100 28 0.005 400

比功率（能耗）约为 0.005kWh/m3 EcoTec 无油转换器以最新技术改进为准
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水润滑无油螺杆空压机—永磁变频 技术参数

SLW 系列水润滑无油螺杆空压机 - 永磁变频

无油水润滑主机

国际知名品牌阀组

气水分离器

专利节能产品高精密的不锈钢水润滑主机，采

用日本三井核心技术

采用国际知名品牌的阀组，

保证机组长久运行

医用级不锈钢气水分离器，保证

压缩机空气清洁度和可靠性

创新性的节能控制模式，为空压

机的节能应用开创了新的方向
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让顾客感动的服务
售前咨询服务 售中服务项目 售后维修服务

正品配件
只有使用优尼可尔公司的原厂配件和服务，才最大程度上保证空压机的正常运 行
和正常的使用寿命。优尼可尔公司在一些易被仿冒的配件上采用了防伪标签， 以
帮助客户识别配件的真伪。

如未使用原厂配件，一切后果与优尼可尔无关。

优尼可空压机台湾总代理
优尼可机电有限公司
地址：台北市南港区重阳路 223 号 7 楼
电话：02-2651-6680


